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Krav pa nollvardesstabilitet vid CPT-sonderingar

Varfor gors nollpunktskontroll?

Vid CPT-sonderingar tas nollvarden fore och efterderingen. Dessa varden skall helst vara
lika och utgor en kontroll pa att ingenting av fgtaktig nollavliasning, drift i givarna eller
Overbelastning eller kndckning av sonden har hédeusonderingen.

Vilka problem kan uppsta vid nollpunktskontroll?

Om kontrollen fungerar beror till stor del pa honden hanteras vid nollavlasningen efter
sonderingen. Vid uppdragningen av sonden skapastufta negativa tryck i
portrycksmatningssystemet. For att rattvisandeevéiskall lasas efter sonderingen maste
spetsen darfor ofta lossas, sa att detta negayivl $lapps innan nollavlasningarna tas. En
annan vanlig felkalla ar att partiklar av framst sch finsand kilas in i spalterna mellan spets
—filter, filter- friktionshylsa och friktionshylsaendkropp. Detta medfér inspanningskrafter
som fordrar att spetsen lossas och de olika delateeas sa att dessa inspanningskrafter
slapper fore nollavlasning efter sondering. | ehst@der spanns friktionshylsan upp da
spetsen dras at fore sonderingen. Detta paverkaitdsta nollaviasningen och i princip
skulle sonden behdva demonteras, goéras ren ochapapp pa nytt for att motsvarande
varden pa spetstryck och friktion skulle fas vidladasning efter sonderingen.

Enligt den nya europeiska standard som hallertgafétas fordras att ett fortlopande register
fors 6ver alla nollavlasningar fér varje sond. Diétigaste har kan anses vara, att de
registrerade nollavlasningarna for varje kon faederingarna forblir i det narmaste
konstanta. Detta skall kontrolleras av operatdrféit.i Dessa varden medfoljer dock, i motsats
till nollvarden fore och efter den enskilda sondgein, normalt inte den datafil som fas fran
de enskilda sonderingarna. Skulle de senare gdrnggtill fragetecken kan de forra dock
anvandas som kontroll (utom for den sista sondenirggpm utforts med den aktuella sonden).

En speciell felkalla vid sondering med s.k. spiadtfiar om ett felaktigt fett anvands i spalten.
Detta medfor en hystereseffekt vid matningarnaarckystematisk skillnad mellan
avlasningarna av nollvarden for portrycket, ock&dpetsen lossas innan nollvardet efter
sonderingen avlases. Om en sadan skillnad obsereérdaltoperatoren kontaktas for
eventuell atgard.

Vad kan accepteras i frdaga om nollpunktsférskjutnirgar?

Generellt

Vad som kan accepteras ifraga om nollpunktsféraiggar beror pa vilken typ av jord som
sonderas samt vilka parametrar som skall utvarderaiur detta gors.
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Generellt géller att sonderingarna i den europess&adarden delas in i "Application classes”
beroende pa typ av jord som skall sonderas oclfelstidenna ar. For varje klass finns regler
for vilken onoggrannhet som kan accepteras i daohatningarna, och eventuella
nollpunktsforskjutningar skall, tillsammans medhgiritet, hysteres, eventuella
temperatureffekter m.m., inrymmas i denna onogdratn

For sonderingar i mycket l0sa och extremt |6sago(dnligt ny europeisk benamning) géller
samma men hardare krav och for detta finns SGkmsnmmenderade standard.

Ldsa jordar

Mer specifikt for bedémning av betydelsen av edpumiktsforskjutning, sa innebar ett fel pa
ca 16 kPa i registrerat spetstryck ett fel i utesiad skjuvhallfasthet av 1 kPa. Med vanliga
areafaktorer betyder ett fel i portryck av 40 kleksa cirka 1 kPa i utvarderad
skjuvhallfasthet. Detta under forutsattning atusk@llfastheten utvarderas pa normalt sétt ur
nettospetstrycket. Felen adderas.

Ett fel i spetstryck och portryck paverkar ocksémtlering av forkonsolideringstryck och den
preliminara jordartsklassificering som gors ur senmgsresultaten.

Fel i friktionsmatningen paverkar framst den prétiama jordartsklassificeringen.

Inverkan av fel vid klassificeringen beror pa ed ddika faktorer. Det kan darfor inte anges
generellt, utan far kontrolleras for de enskildéefamed hjalp av klassificeringsdiagrammen.

| extremt I6sa jordar anvands ibland det generepadieycket for att utvardera den
odranerade skjuvhallfastheten. Ett fel i matt pakrav c:a 10 kPa ger da ett fel i utvarderad
skjuvhallfasthet av 1 kPa vid normal filterplacerivid specialsonderingar med filtret
placerat pa spetsens konade del & motsvarandméat portryck ca 16 kPa.

Grbvre jordar

For grovre jordar galler i princip motsvarande, mp@nerkan pa utvarderade parametrar, dvs
friktionsvinkel och modul, &r mindre och gransefiaacceptabel onoggrannhet motsvarande
hogre. Den direkta pa verkan pa friktionsvinkelrarfunktion av 6verlagringstrycket och

kan kontrolleras med hjalp av utvarderingsdiagramie procentuellt fel i spetstrycket
motsvarar i stort ett motsvarande procentuellt t&varderad modul.

Portryck

Nar portrycksméatningen anvands for registreringpantryck i permeabla lager och skikt,
motsvarar felet i det utvarderade trycket direkétfeportrycksmaétningen.

Om portrycksmatningen anvands for registrering @rpcksutjamning vid stopp i
sonderingen, medfor fel i portrycksmatningen fetvarderade konsolideringskoefficienter.
Felets storlek beror pa storleken av det genergrartivertrycket och till vilken
utjamningsgrad matningen fortsatts.
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Nar skall nollpunktskorrigering utféras?

Nollpunktskorrigering skall normalt inte utféra&n sadan bor endast utforas i de fall man
klart kan faststalla att det forsta nollvardetelaktigt (till exempel pa grund av belastad spets
vid nollpunktsavlasning eller storning i elektroai eller att nollan flyttats mellan avlasning
och start av sonderingd grund av t.exstora temperaturskillnader mellan
nollpunktsavlasning i lufttemperatur ovan vattemyteh sonderingens verkliga start pa ett
storre vattendjup under vattenytan med en heltrateraperatur). Vid stora oacceptabla
nollpunktsskillnader mellan fére och efter sondgriach nollpunktsavlasning fére nasta
sondering) bor sonderingen géras om.
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